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  سمت عضو هيئت علمي دانشگاه كاشان (گروه ساخت و توليد)
ي، دانشگاه كاشان، دانشكده مهندسي بلوار قطب راوندكاشان، 

  ٣٢٤مكانيك، واحد 
  آدرس 

٠٣١-٥٥٩١٣٤٥٢   تلفن  

  همراه   ٠٩٠٢٢٢٤٠٨٠١



 

 
  : يقات يتحق  هاينهيزم
 
  زمينه هاي تحقيقاتي  رديف 

  دهي فلزات، پلاستيسيته توسعه و آناليز فرايندهاي شكل  ١

  هاي فلزي در دماي محيط و دماي بالا و شبه استاتيك ورق  يآناليزرفتار ديناميك  ٢

  در فلزاتنرم  و شكستاعوجاج (چروكيدگي)   ، ي داريناپاآناليز    ٣

  مكانيك تغيير شكل   ٤

  )ي و ...صفحات دوقطبساخت    / يمريپل  يسوخت لي(پ  ر يپذ  ديتجد يمنابع انرژ  ٥

  هاي توليد قطعات فلزي و كامپوزيتيروش  /چاپ سه بعدي فلزات  ٦

مكان  ٧ تول  ي كيرفتار  قطعات  بعد  ديو شكست  روش چاپ سه  به  دهي (حجمي، ورقي)، شده  ي، فرايند هاي شكل 

  دهي مواد.ماشينكاري و اتصال

 
 

  ق علمي: سواب 
 

 :بنياد ملي نخبگان -

 ) ٩٦-٩٥تحصيلي در سال تحصيلي  (مشمول دريافت جايزه *

 ) ٩٦-٩٧تحصيلي در سال تحصيلي  (مشمول دريافت جايزه *

 )٩٨-٩٧(مشمول دريافت جايزه تحصيلي در سال تحصيلي *

 بنياد ملي نخبگان.  برگزيده جايزه نظام وظيفه تخصصي -

 ١٣٩٨يت مدرس در سال برگزيده رساله برتر دانشگاه ترب -

كسب عنوان رساله برتر در هفدهمين همايش ملي و ششمين كنفرانس بين المللي  -
 مهندسي ساخت و توليد ايران 

 رتبه اول دوره دكتري دانشگاه تربيت مدرس.  -

  . ١٣٩٤آزمون دكتري سال  ٣رتبه  -
  رتبه اول دوره كارشناسي ارشد دانشگاه صنعتي نوشيرواني بابل.  -
رتر دانشجويان مهندسي مكانيك دانشگاه صنعتي نوشيرواني بابل در عضو ده درصد ب -

 دوره كارشناسي. 

 عضو انجمن مهندسي ساخت و توليد ايران   -
 
 
 
 
 



 

  

  

  :صنعتي-پژوهشي هايپروژه     

 

طرح   موضوع   رديف 

Development of an 
experimental/theoretical 

method for the prediction of 
ductile fracture in roll forming 

processes 
 

روسيه   - طرح بين المللي همكاري مشترك پژوهشي ايران  
هاي حمايت كننده: سازمان  

 (RFBR)هاي بنيادي روسيه  بنياد پژوهش - 

صندوق  معاونت علمي و فناوري رياست جمهوري،   - 
  (INSF)ايت از فناوران و پژوهشگران كشور  حم

 

١ 

 

 

 

 

 

 

ورق   ي غلتكي دورانيدهشكلفرآيند  
 Hastelloy-Xوپر آلياژ  س

  - شركت مهندسي موادكاران  با   ژوهشيطرح پ
  Hastelloy-X  اژيآل  سوپري ورق  دهشكل 

٢ 

هاي ناو بررسي تغيير شكل بدنه رزم
فرم نوين در دماي بالا پيشرفته با پلت

  (پرتو ليزر)
 ٣  شمال   يبا پژوهشكده علوم و فناور  يهمكار

 ٤  شمال   يپژوهشكده علوم و فناور  با   ژوهشيطرح پ  توليد صفحات دوقطبي فلزي 

هاي فولادي مرتبط با رول فرمينگ لوله
  )Coiled tubingصنعت نفت ( 

 ٥  همكاري با جهاد دانشگاهي

 
 

: و پژوهش سابقه تدريس  
 

 رديف نام دانشگاه   درس

 عمليات حرارتي 

 دانشگاه كاشان 

  

١ 

گيري  آزمايشگاه سيستم اندازه   ٢ 

 ٣  ١  شه كشي صنعتينق

٢نقشه كشي صنعتي    ٤ 

 ٥ متالورژي در توليد 

 ٦ آزمون هاي غير مخرب

گيري فيزيك اندازه  ٧ 

 ٨ طراحي قيد و بند 

  



 

  
  

  

 رديف نام دانشگاه   سمت مقطع  موضوع 

 استاد راهنما دانشگاه كاشان 

لوله  م  سي تئوري و تجربي شكست نرم در فرايند خبرر
 ي بالا حيط و دماوش در دماي م چهار گ

 ١  نشگاه كاشان دا استاد راهنما  دكتري

كارشناسي    -
 ارشد 

 ٢  نشگاه كاشان دا استاد راهنما 

كارشناسي    -
 ارشد 

 ٣  نشگاه كاشان دا استاد راهنما 

كارشناسي    -
 ارشد 

 ٤  نشگاه كاشان دا استاد راهنما 

 استاد مشاور  

پيش بيني شكست فولاد استحكام بالا در فرآيند  
 كلمب اصلاح شده - خمكاري ورق بوسيله معيار مور

رشناسي  كا
 ارشد 

مشاور  استاد  ١ دانشگاه هرمزگان  

بررسي تجربي و عددي  پارامترهاي هندسه شكاف روي 
هاي دهي غلتكي سرد پروفيلبرگشت فنري در شكل

 دار فولادي شكاف

 استاد مشاور دكتري
دانشگاه تربيت 

 مدرس
٢ 

بررسي تجربي و عددي پديده برگشت فنري در فرايند 
 شكل دهي غلتكي سرد پروفيل هاي شكاف دار 

ارشناسي  ك
 ارشد 

 استاد مشاور
دانشگاه تربيت 

 مدرس
٣ 

بررسي تجربي، عددي و تحليلي عيب پيچش با در  
دهي   شوندگي در فرايند شكل نظرگرفتن اثر سخت

 غلتكي پروفيل نامتقارن سوراخدار 

 استاد مشاور دكتري
دانشگاه تربيت 

 مدرس
٤ 

بررسي تئوري و عددي تنش پسماند در شكل دهي  
  مربعي جدار ضخيم   مجدد لوله هاي

 استاد مشاور دكتري
دانشگاه تربيت 

  مدرس
٥ 

  
  
  
  

 موضوعات پايان نامه :

 رديف موضوع پايان نامه  استاد راهنما  مقطع  سال

گرجي  حميد  دكتر كارشناسي ١٣٩٢  
ن هيدريد فلزي به منظور ذخيره بررسي انواع مخاز

 سازي هيدروژن  
١ 

الياسي مجيد  دكتر كارشناسي ارشد ١٣٩٤  
بررسي تجربي و شبيه سازي اجزاي محدود تاثير 

دهي صفحات  در شكل  لايه لاستيكي مشخصات
 RPFدوقطبي فلزي توسط فرايند  

٢ 



 

٨١٣٩  دكتري 
حسن   پروفسور

يني ئمسلمي نا  

ديده شكست نرم دي پعد  - بررسي تجربي و تحليلي
  (Roll Forming) در فرايند شكل دهي غلتكي

  مقاطع متقارن 

٣ 

  
 

 مسابقات داخلي:
 رديف  نام مقاله  رتبه  محل برگزاري  سال 

 ١ اولين دوره مسابقات خودروهاي پيل سوختي اول  دانشگاه خواجه نصير الدين طوسي ١٣٩٢

 
 

:لاتامق  
له نام مقا محل انتشار سال انتشار وضعيت  رديف  

 مقالات كنفرانس 

Accepted ١٣٩٢ 
دومين كنفرانس هيدروژن 

 و پيل سوختي
طراحي و ساخت خودروي الكتريكي بدون سرنشين با 

 سوخت هيدروژن 
١ 

Accepted ١٣٩٣ 
سومين كنفرانس 

 هيدروژن و پيل سوختي
بررسي تاثير مشخصات لاستيك برعمق كانال صفحات 

ي لاستيكي دو قطبي فلزي در فرايند شكل ده  
٢ 

Accepted 2015 ICE-2016 
Study on forming of Fuel cell metallic 

Bipolar plates micro-channels in rubber 
pad forming process 

٣ 

Accepted ١٣٩٩ 
نهمين كنفرانس بين المللي  

 مهندسي مواد و متالوژي 

بررسي حدود بحراني آسيب براي پيش بيني شكست 
ومينيومنرم در آلياژ آل  AA6061-T6 

٤ 

Accepted ١٣٩٩ 
نهمين كنفرانس بين المللي  

 مهندسي مواد و متالوژي 

هو به منظور  - بررسي كاليبراسيون معيار شكست نرم لو
تعيين شكست در حين تغيير شكل مومسان آلياژ 

 AA6061-T6 آلومينيوم

٥ 

Accepted ١٤٠٠ 

هجدهمين همايش ملي و  
-هفتمين كنفرانس بين

ندسي ساخت و  المللي مه
  توليد

دهي با لايه بررسي تاثير متغيرهاي فرايند شكل
  شكل   Uهاي  دهي ميكروكاناللاستيكي در شكل

٦ 

Accepted 2022 
11th Iranian Fuel Cell 

Seminar  
 

Investigation of lubricant effect on 
directional thickness distribution of U-
shaped micro channels of bipolar plates 

٧ 

Accepted ١٤٠١ 

و    يمل  شيهما نينوزدهم
 نيكنفرانس ب نيهشتم

ساخت و   يمهندس يالملل
ديتول  

يلي عيب پيچش در فرايند عددي و تحلبررسي  
شكلدهي غلتكي سرد مقطع كانالي نامتقارن با 

 سوراخهاي نامتقارن

٨ 



 

 مقالات چاپ شده در مجلات

 

Accepted 2016 
Modares 

Mechanical 
Engineering 

Investigation of dimensional accuracy of 
metallic bipolar plate's micro channel in 

rubber pad forming process 
١ 

Accepted 2016 
Iranian Journal of 

Manufacturing 
Engineering 

Investigation of the effect of rubber layers 
thickness on forming of bipolar plate’s 
micro channels in rubber pad forming 

process 

٢ 

Accepted 2017 
Advanced 

manufacturing and 
process 

Fabrication of metallic bipolar plates in 
PEM fuel cells using Semi-Stamp rubber 

forming process. 
٣ 

Accepted 2017 
Procedia 

Engineering 
 

Experimental investigation of Fracture in 
rubber pad forming of bipolar plate’s 

micro channels 
٤ 

Accepted 2017 
Procedia 

Engineering 
Evaluation of Effective Parameters on 

Stamping of Metallic Bipolar Plates 
٥ 

Accepted 2018 
Advanced 

manufacturing and 
process 

Investigation of dimensional accuracy in 
forming of metallic bipolar plates with 

serpentine flow field 
٦ 

Accepted 2019 
Advanced 

manufacturing and 
process 

Experimental and Numerical Investigation 
of Failure during Bending of AA6061 

Aluminum Alloy Sheet Using the Modified 
Mohr-Coulomb Fracture Criterion 

٧ 

Accepted 2020 Thin-Walled 
structure 

Fracture Analysis on U-Bending of 
AA6061 Aluminum Alloy Sheet Using 

Phenomenological Ductile Fracture 
Criteria 

٨ 

Accepted 2020 
Thin-Walled 

structure 
 

Investigation of Failure during Rubber 
Pad Forming of Metallic Bipolar Plates 

٩ 

Accepted 2020 

Journal of 
Materials 

Processing 
Technology 

Modeling of ductile damage evolution in 
roll forming of U-channel sections 

١٠ 

Accepted 2020 
Mechanics of 

Material 
Ductile Fracture Prediction of AA6061-T6 

in Roll Forming Process 
١١ 

Accepted 2020 
Journal of Solid 

and Fluid 
Mechanics 

Study of the Effect of Calibration 
Procedure on the Accuracy of the 

Phenomenological Ductile Fracture 
Criteria in Sheet Metal Forming 

١٢ 

Accepted 2020 
Journal of Solid 

and Fluid 
Mechanics 

Numerical and Experimental Study on 
Guillotine Shearing of a Complex Profile 

Produced by Roll Forming process 
١٣ 



 

Accepted 2019 
Journal of Solid 

and Fluid 
Mechanics 

Numerical Investigation of Bending Angle 
and Entropy Generation in Laser Forming 

of High Strength Steel 
١٤ 

Accepted 2021 
International 

Journal of 
Hydrogen Energy 

Fracture prediction in stamping of 
titanium bipolar plate for PEM fuel cells 

١٥ 

Accepted 2021 

Amirkabir Journal 
of Mechanical 
Engineering 

 

Experimental and Numerical Investigation 
of the Plastic Deformation of Metallic 

Bipolar Plates with Serpentine Flow Filed 
١٦ 

Accepted 2021 
International 

Journal of 
Hydrogen Energy 

Integration of design of experiment and 
finite element method for the study of 

geometrical parameters in metallic bipolar 
plates for PEMFCs 

 

١٧ 

Accepted 2021 
Iranian Journal of 

Manufacturing 
Engineering 

 
Selection of Appropriate Ductile Fracture 

Criterion to Predict Failure of Folded 
Cross Section Profiles in Reshaping 

Process 

١٨ 

Accepted 2022 
Iranian Journal of 
Hydrogen & Fuel 

Cell 

Fabrication of metallic bipolar plates in 
PEM fuel cell using semi-stamp rubber 

forming process 
١٩ 

Accepted 2022 
Arabian Journal for 

Science and 
Engineering 

Numerical and Experimental Investigation 
of Fracture in Roll Forming Process using 

Lou-Huh Fracture Criteria 
٢٠ 

Accepted 2022 
Materials Today 
Communications 

Predictive modeling of damage evolution 
and ductile fracture in bending process 

٢١ 

Accepted 2022 

International 
Journal of 

Modelling and 
Simulation 

Experimental-Numerical Analysis of 
Ductile Damage Modeling of Aluminum 
Alloy Using a Hybrid Approach: Ductile 
Fracture Criteria and Adaptive Neural-

Fuzzy System (ANFIS) 

٢٢ 

Accepted 2023 

 
Proceedings of the 

Institution of 
Mechanical 

Engineers, Part L 
 

Multi-attribute decision-making of process 
parameters in the fabrication of metallic 

bipolar plate using TOPSIS approach 
٢٣ 

Accepted 2022 
International 

Journal of 
Hydrogen Energy 

Integration of design of experiment and 
finite element method for the study of 

geometrical parameters in metallic bipolar 
plates for PEMFCs 

٢٤ 



 

Accepted 2022 
Iranian Journal of 
Hydrogen & Fuel 

Cell 

Numerical-experimental study on the 
thickness distribution of metallic bipolar 

plates for PEM fuel cells 
٢٥ 

Accepted 2022 
Karafan Quarterly 
Scientific Journal 

Feasibility of forming U-shaped 
microchannels by the flexible-die forming 

process 
٢٦ 

Accepted 2022 
Iranian Journal of 

Manufacturing 
Engineering 

The study of forming of steel cups using 
hydrodynamic deep drawing process ٢٧ 

Accepted 2023 
International 

Journal of 
Hydrogen Energy 

Investigation of deformation mechanics 
and forming limit of thin-walled metallic 

bipolar plates 
٢٨ 

Accepted 2023 
Modares 

Mechanical 
Engineering 

Investigating the effect of heat treatment in 
hydraulic rotary draw bending of AA6063 

tubes 
٣٩ 

Accepted 2023 
International 

Journal of 
Hydrogen Energy 

Numerical-experimental investigation of 
using rubber blank holder on wrinkling of 
metallic bipolar plates formed by stamping 

process 

٣٠ 

Accepted 2023 
Hydrogen, Fuel 
Cell & Energy 

Storage 

Study of the forming process effects on the 
wrinkling and thinning percentage of the 

micro-channels with serpentine layout 
٣١ 

Accepted 2023 
Karafan Quarterly 
Scientific Journal 

A study on spring-back of pre-punched 
profiles in cold roll forming process ٣٢ 

Accepted 2023 
Iranian Journal of 

Manufacturing 
Engineering 

Investigation of process parameters of the 
hydrodynamic deep drawing assisted by 
radial pressure using Taguchi and finite 

element methods 

٣٣ 

Accepted 2023 

International 
Journal on 

Interactive Design 
and Manufacturing 

(IJIDeM) 

Investigation of the effect of process 
parameters in sheet hydroforming process ٣٤ 

Accepted 2023 
Modares 

Mechanical 
Engineering 

Numerical And Experimental Investigation 
Of Twisting Defect Of Symmetrical 

Channel Section With Asymmetrical Holes 
Formed By Cold Roll Forming 

٣٥ 



 

 كتاب

Book 
Chapter 

2022 

Springer/ Material 
Design and 

Applications IV 

The Effect of Rubber Hardness on the 
Channel Depth of the Metallic Bipolar 

Plates Fabricated by Rubber Pad Forming 
١ 

 

 
  افزارهاآشنايي با نرم

  سازي فرايند : افزارهاي طراحي و شبيهنرم
  

١ - Catia  
٢ - Abaqus  
٣ -ُ SolidWork 

٤ - Simufact Welding  
٥ - Ansys Workbench 


